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"KUhlschrank und Verfahren zu seiner Herstel^iing 1 


Prioritat^ . vpm -31. Juli 1970 aus der f ranzbsisqhen 
T ^ /Patentaj)melciung Nr. 70/28 129 - ; - " - 


• - , .1 \ 


Die Erfindung betrifft einen KUhlschrank, dessen Warme- 
isolierung durch einen Isolierschaumstof f erf olgt , der an Ort 
.J^^s w r uoa, ^Jfe^^te^ ^^©fr^wix^,.^ ?pwie ein< Verfahren a^iner^ *. u 


Herstellung, 


KUhlschranke der bekannten Bauweise sind mit einem Kaite- 
system aus$erttstet , dessen Kondensor normalerweise auf der 

diese RUckwand aus Metall, so ist diese verhSLltnisraSBig verwin- 
dungssteif und kann als Befestigungsauf lage fUr den Kondensor 
herangezogen werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen KUhlschrank 
zu schaffen, der thermisch durch einen an Ort und Stelle aufge- 
brachten ochaumstoff isoliert wird, wobei die RUckwand des 
KUhlschrankes , die aus einem mechanisch nur bedingt widerstands- 
fShigen Material wie z.B. Hartpappe besteht, fUr sich allein 
\y.> eine direkte Befestigung des Kondensors kaum zuia&t . 

Ein gemaft Erfindung hergestellter 
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KUhlschrank wird dadurch gekennzeichnet, d^ft . di^^r ^i} .Ko^inf^ion 

eine aus einem StUck bestehende Wandung fUrRttcJcsei^ 

teil aus einem Material . geringen mechanischen Widerstarids sowie 

Metallteile besitzt, die, mit dieser Wandung •^usanunenj^ek 

und in das an Ort und Stelle gefertigte IsQliern^t^ 

seni als Bef estigungsmuttern fUr Bestandteile des KUhlschrankes, 

z,B. fUr einen Kondenssor dienen. 

Gemaft der Erfindung wird der Kondensor* Uber Schraubeh 
befestigt, die nacY\ DurchfUhrung durch die RUcjk^and in diese als 
Muttern dienende Metallteile montiert sind. 

.. , ErfindungsgemMft werde^ 
der Herstellung von KUhlschrSnken gelGst wie -zl B. Befestigung des 
Kondensors, Halterung der als Muttern dienenden Metallt.eile bei 
der Bildung des Isolierschaums , Abdichtung^der Wandung mit gerin- 
ger mechanischer Widerstandsf Mhigkeit bei der Bildung des Isolier- 
schaums und der Anbringung der Metallteile, die als Muttern die- 
nen und sich bei der. Montage und Bef estij^ng ,;4es ^pnd^nspr? ,h^a^? r 
der Wandung mit geringer mechanischer Widerstandsf clhi^keit bef in- 

den. '• 4 ''t % ?'\ . 

Ein erf iridungsgemMftes Verfahren ziir Herstellung eines 

solchen KUhlschrankes ist dadurch gekennzeichnet, daft es aus fol- 
genden Bearbeitungsstuf en besteht: Herstellung einer aus einem 
StUck t>estehendeh Wandung fUr RUckenteil- und -fB<ideht^^^e^ KUhl- 
schrankes aus einem Material geringer mechanischer Widerstandsf a- 
higkeit, Herstellung der mit Schraublochern versehenen Metallteile 
der Halteklammern und der Bef estigungslaschen durch Ausstanzen aus 
Metallstreif en, Anklammern auf der Innenseite der durchgehenden 
Wandung dieser Metallteile mit Hilfe ihrer Zapfen, die bei ange- 
legtem Druck diese Wandung durchbohren und durchdr ingen , urn auf 
der aufteren Seite dieser Wandung umgeschlagen zu werden, ferner 
j eine Markierung durch EindrUcke ,auf der Auftenseite dieser durch- 

. gehenden Wandung, der den Bohrl6chern dieser Metallteile entspre- 

i 

I chenden Stellen, weiterhin an Ort und Stelle Bildung des Isolier- 
• schaumstof fes im durch den 3ehMlter festgelegten dichten Zwischen- 
i raum und zwischen dem Auftengeh^use und dieser durchgehenden Wan- 
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dung 1 die n.it MetallstUcken ausgerustet ir.t, wo^i eine ; , 

Befe tigung des Kondensors an dieser durchgehend.n Wandung^er^ 1 • 

ra en rfolgt, die an den durcb die Bindrucke W -|»p . 
dung M rkierte„ SteUen erfolgt, u. eine Obereinst^n^.t den 
entsprecnenden Bobriocbern dieser Met.llteiXe ,zu erzxelen. .... 

Zum'besseren Verstandnis des erf indungsgemaBen Verfah- 
rens wird i. folgenden Teil der Besebreibung ein AusfUhrungsbex- , 
spiel annand der beiliegenden Zeicbnungen erUntert, wobex 
' rig. 1 - eine perspektivische Ruckansicht eiriei -*rta*^M- j 
« auf gebauten KUhlschrankes ( in teilweise durchbre- ■ 
W-y, chener Darstellung, un, Mnxelheiten des .Aufb ? us erken-; , . 

nen zu lassen) , '. ; 

'■ r:„ 2 . eine perspektivische Ansicht der Innenseite, der ; Wan- i 
dung lit geringer m ecbanis=ber «iderstandsf gbigkext ! 
des KUhlschrankes der Figur 1 und ' j 

riR 3 - eine perspektivische Ansicht eines als Mutter dienenderj 
' Metallteiles zur Schraubbefestigung des Kondensors des , 
KUhlschrankes der Fxgur 1 zeigt. r 
Ein erfindungsgemaB auf gebauter und schematise*, in 
Figur 1 gezeigter KUhlschrank 1 besteht aus einem Behaltertexl 2, 

V^inem Au B engehause^3 ^ 

RUcken- und das Bodenteil bildet. Der verbleibende Raum zwxschen 
del Behaiterteil 2, de, AuBengehMuse 3 und der durchgehenden Wan- 
dung 4 ist mit eine, Isolierschaumstof f 5 ausgefUllt der an Ort 
und Stelle gebildet wird. Der Kondensor 6 des KUhlschrankes lit. 
In der durchgehenden KUckwand 4 .it Hilfe von vier Schrauben 7 beJ 

a ^r. -7 R Pine in Figur 1 erkennbar xst. Dxese 
fpstiet, von denen z.a. eine in , . .. 

c raub n sind durch die durebgebende «andung . gefuhrt und ^ 
■ 1 Muttern dienenden Hetallteile 6 geschraubt, dxe 
! den Isolierschaun,stoff S eingebettet sind. Der Kondensor 
I gee ber der durcbgebenden Wandung n durcb , U iscbens t ege und 
Lscblage 10 abgesetst. Die ge^aB der Erfxndung (Fig. 3) 
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... „ .tern dienenden . Metallteile 8 bestehen aus 
jjki ^ : ."V)^^v^^i n ^ es * einer Bef est igungslasche 

' findet sich zumindest eih Schraubloch 13 soVie v -iw6 
Halteklanunern Die Metallteile 8 

* ^P^Y^lm^ gebogenen oder beliebig geformteri 

bei im f lachen Teil beispielsweise ein Schraubloch ) ^134und -zwei 
.. Halteklammer n 14 ausgestanzt sind. Die durchgehen^^ 




. t y ,- . da§ RUcken- und das Bodenteil 4 wird;er£;indy^& 

v Material geringer mechanischer Fe^tigkeitCwie; is.B^a^ 

1 hergestellt • GemMB der Erf indung bildet die dutf chgehende Wanduhg H « - ' 
••dem : -Behaitert e^l 2' ;\md ' dem "aus : >^ 
; .^^/Vtiause^. eirieh dichten Raum y -um <;>^ 
1 lierschaumstoff wie z.B. einen PlastikiBoliei?^ xy 
V kfinnen. Ura die Dichtheit dieses Raumes' WShrend der <Biidung des '<• 

^ I&oiierscha\imstof f es 5 iu gewahrX^Is tenV '^Urf ett ?)3 , V" 

: Wriduhg 4, das Au&ehgehause 3 und das Behaitert^il ^ .^ilfite^tJff-V'"-- ;. 
nungen oder Schlitze aufweisen, durch die der sich ausdfennende 

v dargestellten Verdampf ers bestimmte {Jffnung IS des Ktthlcfchranks 1 ! 
^ v : zu bilden, wird erf indungsgem&fi, in : 4er; durphgehendeh 

nur ein Anschnitt 16 (Figur 2) aus geftihrt.. Ura die als Muttern ; 
dienenden Metallteile 8 im BehMlterteil wahrend der Ausbildung 

Behaiterteils in ihrer Lage zu batten, werden diese Metallteile 8 > 

gemaft der Erf indung an der InnenflSche der durchgehenden Wandung : 

4 aus Hartpappe angeklammert und zwar mit Hilfe ihrer Klammertei- 

le 14, die unter entsprechendem Druck in diese Wandung 4 einge- 

drttckt werden. Diese Klanunerteile durchdringen ohne Spiel diese 

Wandung und werden auf der gegenQberliegenden Seite der Wandung 4 

j umgebogen bzw. eingeprefit. Die entsprechenden Lagepunkte der Bohr- 

' lficher 13 der als Muttern dienenden Metallteile 8 werden durch Ab u 
i | 
• drticke 17 bezeichnet, die auf der Aufienflache der durchgehenden 

; Wandung 4 entstehen. Wird der Isolierschaums tof f gebildet, so ! 

I werden die Metallteile 8 in diesem eingebettet. Durch ihre Lascherj 

i 12 ist eine Verankerung im gebildeten Isol ierschaumstof f gegeben | 
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und damit die Haltbarkeit der Befestigung des Kondensors 6, obwohl 
. dieser an die durchgehende Wandung einfer : 'geringeri ^iiiechahischen;^ 
Widerstandsf ahigkeit montiert ist. 

;■; \ £ur leichteren Lagebestimmung sowie fdr das Einpressen der als 
' Muttferri dieneriden Metallteile 8 auf der durchgehehdeh Wangling ' 4 
konnen vorteilhaf terweise Montageiehren und geeignete Werkzeuge 
verwendet werden. 

Die sichtbaren Eindriicke 17 auf der MuBeren Fiadhe der.durchgehen- 
den Wandung 4 bezeichnen die entsprechenden Lagepunkte der Schraub- 
locher 13 der Metallteile 8, yrodurch mit Hilf s e_. derv Schrauben 7 der 
Kondensor 16 haltbar und durch Wegfall eines ^itraubejideri Abtastans 
schneii montiert werden kann. ' ; : : 

Durch Anwendung des erf indungsgemSBen Verfahrens kann somit ohne 
BeeintrMchtigung der Haltbarkeit und des MontaLjgevorgahgs seiner 
Elemente ,wie z.B. des Kondensors 6 seines KMlteerzeugungssystems , 
ein KUhlschrank hergestellt werden, der durch einen an Ort und 
^.o ( ? > , t ,Ste,lle geb^lde , wo- 

...bei dessen RUckwand und Bodenteil aus einer durchgehenden Wandung 
' . if" gebildet wird , die aus virtschaf tlichen Grtinden aus Hartpappe 

oder einem Material gleichwertiger mechanischer Festigkeit gefer- 
tigt sein kann. 
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: ■ ■■■-.P.a.t .e n ,t a n,a P ■ r. ; ,U:c.. h,^ 

lj) Durch Isolierschaumstoff wSrmeisolierter kahlschVarik, ^ w 
gekennzeichnet durch eine gemeinsame Wandiing :;0 ) 4 ^TU^ 
Rttckwahd und Boden aus einem Werkstoff geringerShiejC^^ ' 
Festigkeit und aus Metallteilen (8), dije an diese Wandung 
angeklammert und in dem auf dieser Wandung an Orti uncl 
St e lie hergestellten warmeisolierschaumstof f : eingeb^Het > ^^^^ ? ^ 
sind und den Bestandteilen des KUhlschranks , z.B. einem 
Kondensor (6), als Befestigungsmuttern dienen. 



mindestens einer Befestigungslasche (12 ) und iri ifirem f lachen 
Teil- (11) mit wenigstens einem Schraubloch (13) und mit 

3. KUhlschrank nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die RUckwand und Boden bildende Wandung (**) aus Hartpappe 
besteht # 

4. Verfahren zur Herstellung eines KQhlschrankes nach einem der 
Ansprllche 1, 2 oder 3, gekennzeichnet durch folgende Arbeits- 
gange: Herstellung der einstUckigen Wandung (4) fur RQckwand 
und Boden aus einem Werkstoff geringer mechanischer Widerstands- 

- 2 - 
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ihrer Klammern (14), die unter einem angelegten Druck diese 
' ' Wandung durchbohren und durchdringen, um auf der AuBenseite ( 

v ^ 4 ?v : dies er Wandung umgeschlagery <zu werd 

drUcke (17) auf der AuBenseite d^ 

der den Schraublbchern ( 1'3") ' dieser Metailteiie ( 8) ehtspre- , j 
' v • chenden Stellen,- Bildung art Or t und Stfclle des Ispiier6c^aum- 
f N " stoffes (5) in dem dichteh Teil * der; d^&v das Beh jlli er t fex 1 ! 

(2) , das AuBengehSuse (3) des KUhlschrankes und der mit die- j 
i' sen Metallteilen (8) versehenen durchgehenden Wandung (4) .be- j 
" : - " grenzt wird,- Bef estigiing eines Kondensbrs (6) an dieser \ 
N durchgehenden Wandung (4) mit Hilf e von Schrauben (7 ) , die an' 

den durch die Abdrilcke (17) auf dieser V^andung (4) markierten : 
*V # ^ v:^^etleri'"%6htiert- : werden,' T ''uin die diesen ^rtetallteil^fi Wfl) ent-^ j 
( -V ^pr^chencien Schraublocher (13) zu erreidheni;; V ; " I 

V M : SV Verfahren hach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB dxe Me- 
tailteiie (8) durch Ausstanzen bzw. Formpressen aus Metall- 

alfaisi^ si 

6, Verfahren nach' Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB in der 
durchgehenden Wandung (4) jede Offnung wie z.B. die (15) zur 
Montage eines Verdampfers bestimmte , zumindest in der Bearbei- 
tungsphase, die der Bildung des Isolierschaumstof f es (5) vor- 
ausgeht , durch einen einfachen Anschnitt (16) in dieser Wandung 
markiert wird. 

i 


i 

I 
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